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未来医药 ： 藏药智慧 ，千年传承 ， 中医药科技 ， 共创未来 ——助力“科技创新2030” ,
共筑四大慢病防治新未来

藏医药作为中华传统医学的瑰宝， 在心血
管疾病防治方面积淀深厚。 未来医药历经
多年成功开发“四味雪莲花颗粒” 该方源
自藏药经典名方，由雪莲花、 红景天、 大
黄、 蕨麻四味藏地中药组成，组方精炼。

核心引擎。 蒽环类药物是一种广泛应用于临床的化疗药物， 但其剂量依赖性的心
在此次重大专项中，企业充分发挥藏药资源与科技融合优势， 联合北京中医药
大学、 中国医学科学院阜外医院等机构，构建“基础研究-临床转化-产业应用” 全
链条创新体系，为中西医结合防治肿瘤、 心 脏病开拓新路径

北京大学肿瘤医院肿瘤放射科主任于会
在“健康中国2030” 战略的指引下，科技创新正成为推动中医药现代化发展的

脏毒性限制了临床使用， 并成为癌症幸存者长期心血管并发症的主要原因。作为
藏药现代化的典范， 西藏未来生物医药股份有限公司 (以下简称“未来医药” )
始终秉持“传承与创新并重” 的理念， 深度参与国家“科技创新2030-四大慢病防
治研究重大专项” ， 以科技赋能传统医药， 为肿瘤、心脏病等重大慢病的防治贡
献智慧与力量。

明

。

责任与使命： 守护生命， 赋能未来

科技创新2030: 中西医结合破题慢病防
未来医药深知， 企业的价值不仅在于商业成功， 更在于社会责任。 通过参与国家
重大专项， 企业将藏医药的独特优势与科技创新紧密结合，助力提升我国在慢病
防治领域的能力。

治

“科技是手段，健康是目标。我们将以千年藏医智慧为根基，以创新为翅膀， 在
慢病防治的星辰大海中破浪前行。

2025年1月18日，国家重大专项“蒽环类药物心脏损伤中医药防治方案的循证优
化及疗效机制” 项目正式启动。 这一项目汇聚了中医药领域顶尖专家团队， 旨在
通过循证医学优化中医药方案， 破解肿瘤治疗中蒽环类药物引发心脏损伤的难
题。 未来医药作为项目重要合作单位，依托其在藏药活性成分研究、 现代化制剂
工艺等领域的核心技术，为项目提供了关键技术支持。 藏医药作为中华传统医学
的瑰宝， 在 心血管疾病防治方面积淀深厚。 未来医药历经多年成功开发“四味雪
莲花颗粒” 该方源自藏药经典名方 ， 由雪莲花、 红景天、 大黄、蕨麻四味藏地中
药组成，组方精炼。

”

结语

从雪域高原到国际舞台，未来医药正以科技之笔，书写传统医药的现代传奇。 在
“科技创新2030” 的宏伟蓝图下，企 业将继续推动中医药与现代科技深度融合，
为人类健康事业贡献中国智慧与中国方案!

朱家瑞
北京中医药大学东方医院院长商洪才
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透过工信部最新的医药产业转型规划， 看未来5
年医药制造产业链发展先机 《实施方案》 明确了诸多的医药制造的智能化应用场景，主 要体现在医药研

发、 医药生产、 企业经营决策、 医药质量安全保障、 医药流通与追溯及医药合同
研发生产服务的场景当中。 并且提出： 突破一批医药工业数智化关键技术， 制修

订30项以上医药工业数智技术标准， 研发推广100款以上高性能智能制药设备、 检
测仪器和制药工业软件。 企业优先升级哪一项需要结合企业的实际情况决策，但
是各种应用场景之间又紧密联系，比如数智化的生产场景在一定程度上是药品质
量安全进行数智化控制的基础。

近期， 工信部联合商务部、 国家卫生健康委等， 共七部门发布了《医药工业数
智化转型实施方案 (2025-2030年) 》  (以下简称《实施方案》 ) 的通知，明
确提出到2030年，规上医药工业企业基本实现数智化转型全覆盖， 数智技术融合
创新能力大幅提升。 这一政策不仅标志着我国医药产业将快速迈入智能化、 数字
化新阶段， 同时也为医药制造企业提供了全新的发展机遇与挑战 。 由此可见， 智能制药设备、 工业软件、 医药大模型成为重点突破的应用风口。

数智化升级对于医药全生命周期关键工艺参数的实时监测十分重要，实时的数据

统计分析用于智能化的决策， 企业需要强化过程分析控制药品质量安全， 提升生
产过程可视化水平、 应用先进技术提升智能化决策能力是医药企业未来发展的重
中之重。

本文将从政策核心目标、 关键任务、 医药及装备市场等方面， 简要分析未来医
药制造产业链的发展机会。
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企业必须提升数智体系建设： 积极参与标准制定、 强化质量体系支撑、 加强数智
化人才储备

《实施方案》 强调： 医药制造业要进一步强化标准引领，编制医药工业数智化
转型标准化体系建设指南，推动制定基础共性、 核心应用等标准。 显然，有能力

的企业应该积极参与到标准制定过程中。
工业和信息化部等七部门关于印发《医药工业数智化转型实施方案 (2025—2030年) 》的 通知

其次是加强质量体系支撑，随着国家药监局加入PIC/S组织的进展，药品生产质
量管理体系将全面与国际接轨， 国 内药企必须补足在质量体系管理中的不定， 对
于数据可靠性要求的提升， 要求计算机化系统验证 (CSV) 体系更加完善。

核心目标： 数智化转型全覆盖， 医药制造有望弯道超车

《实施方案》 中提出了“两步走” 的发展目标： 到2027年： 医药工业数智化转

型取得重要进展， 以数智技术驱动的医药全产业链竞争力和全生命周期质量管理
水平显著提升。

最重要的一项， 企业还需加强人才培养， 适应新的监管标准及效率体系，包括
数智化思维的管理人才和复合型工程师。

到2030年：规上医药工业企业基本实现数智化转型全覆盖，数智技术融合创新
能力大幅提升， 医药工业全链条数据体系进一步完善。 这意味着未来5年，医药
制造企业需要加快智能化、 数字化升级，否 则可能面临市场淘汰的风险， 而率先
布局并完善数智化应用的企业， 则有望抢占行业发展的市场先机， 成为数智化转
型的标杆。

《医药工业数智化转型实施方案 (2025-2030年) 》 的出台， 标志着未来3-5
年， 医药制造企业若能在数智技术、 智能工厂、 标准体系等方面表现突出， 将有
望在激烈的市场竞争中占据先机 。

更重要的是，数据化升级将给制药装备行业及医药服务平台带来新的市场突破
机会。 装备企业可持续围绕医药数智化转型方向开展产品的创新研发，而产业服
务平台则可在数智化体系搭建、 软件开发、 人才培训等方向发力，共同促进整个
医药产业的转型发展。

关键的数智化应用任务与装备企业商机

文章来源： 医药行业研究报告
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共筑未来与共铸未来的区别
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公司执行副总叶晓林先生对2024年重点工作完成情况进行总结，资金资本得

到稳健保障， 公共事务工作稳中有进。 开展降本增效专项工作， 有效降低了运

营成本。 在2025年的工作规划中，对资本运作、 新药研发、 质量生产、 国际化

运营、 降本增效等工作做出详实的工作计划和目标。

公司经营副总王有军先生对2024年核心药品销售情况进行汇报。 宣读了2025

年营销指标及达成规划，指标分解至各大区，并在营销工作会议上与各层级负

责人签订了《2025年营销管理目标责任书》 。

财税运营控制管理中心总经理岳军先生对2024年公司财税工作进行回顾， 制

定了2025财务工作规划。 财务工作战略方向以业务为核心， 以资金管理为依

托，细化全面预算管理，逐步实现资本化落地路线图

公司执行副总经理叶晓林先生 公司经营副总经理 王有军先生  

。

格尔木基地总经理张攀先生对2024年 日 常工作和重点工作及措施进行了汇

报。 积极开展爱心企业药品捐赠活动。 2025年重点做好与自治区药监局的换证

迎检工作， 根据公司战略规划， 启动藏药厂建设及品种转移等工作。

新药研发中心副总经理徐玉梅女士向与会人员汇报了研发中心2024年所取得

的工作成果。 2025年度在持续跟进原有各项目的同时，积极建立在医疗器械、

化妆品、 日化用品等非药品领域的立项、 研发能力

财税运营控制管理中心总经理岳 格尔木基地总经理张攀先生军先生

。

新药研发中 心副总经理吕荟博士围绕公司核心管线和资源推进新药品种开

发， 重点汇报了改良创新项目进展情况。 2025年在持续跟进改良创新项目 的同

时积极探索针对核心仿制药、 创新药品种， 布局中美、 中欧双报工作策略， 启

动出口的准备工作。

许昌未来生产基地总经理唐永先生详细汇报了2024年主要工作开展情况，用

年度对比的生产数据反映片剂车间和注射剂车间的产量、能耗情况。 制定了

2025年的质量目标完成节点、 生产指标达成计划

新药研发中心副总经理徐玉 新药研发中心副总经理吕荟博士梅女士

。

质量生产控制管理中心副总经理秦爱霞女士对2024年度质量生产工作完成情

况进行详细汇报。 2025年在做好产品保质保量供货情况下， 面对日趋严格的监

管要求， 快速转变思路， 适应监管及公司发展的要求， 确保年度目标的顺利达

成 。

质量生产中心副总经理兼许昌未来生产基地总经理唐 质量生产中心副总经理秦爱霞女士永先生
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优秀新人
优秀集

胡敏雪

体
财务管理

职场征途，他们初出茅庐却无畏前行。 自

加入公司的那一刻起， 便以蓬勃朝气与不懈

努力， 迅速融入团队。 他们用心学习，敢于

创新，每一次的挑战都成为了他们成长的阶

梯。 日常工作里， 他们快速掌握工作要领，

工作成果一次比一次出色 。 他们用心去感受

每一个细节， 用行动去诠释每一份责任， 成

为了同事们信赖的伙伴。

部

在财务管理领域，有这样一支杰出的团队，他们以

精准的数据分析、 严谨的风险控制，以及高效的资金

管理，为公司的发展提供了坚实的财务保障。 每一份

报告、 每一组数据， 都凝聚着他们的心血与智慧。

他们就像一颗颗闪耀新星，用 非凡表现打

破“新手”标签， 为公司注入全新活力。

王超 (资本运营控制管理中心

降本增效贡献
他们的专业素养、 团队协作和创新能力，是我们能

够持续稳健发展的重要支撑。 他们的每一份努力，都

为公司创造了更大的价值 。
奖

)

人力资源运营管理中
在追求高效与节约的道路上， 他以创新的思维和务实的行动，实现了成本的有效控制

和效益的显著提升。 2024年财务费用总降本金额为621万元，其中2024年解决高息贷

款应扣降本金额为256.27万元，剔除客观因素影响后，实际降本金额为364.73万元。

他深入剖析流程，勇于挑战传统，通过精细化管理，为企业节省了大量资源也为企业创

造了更多价值 。

心

王莹 (药品营销控制管理中心

在过去的一年，她们凭借认真的态度、 专业的服务

和无私的奉献，在人力资源领域取得了显著进步。 她

们以高度的责任心和使命感，为企业的人才梯队建设

保驾护航。 她们深谙人力资源的奥秘，通过优化招聘

流程、 完善培训体系、 强化绩效管理， 不断提升企业

的凝聚力和竞争力。 她们用心倾听员工需求，帮助新

人快速融入， 找到归属感 。

)

她以敏锐的眼光和卓越的执行力，在降本增效的道路上不断开拓创新。 她深入挖掘潜
力， 优化资源配置， 实现了成本的大幅降低和效益的显著提升。

2024年物流总费用同比2023年节省6万元， 物流费用下降14%, 2024年6月对许昌未
来的物流公司进行重新招标，6月-12月共7个月节省费用18万元。她的贡献不仅为企业
节约了成本， 更为企业的长远发展默默贡献自己的力量

面对复杂多变的人力资源形势，她们始终保持专

业，不断学习、 不断优化、 不断提升， 为企业发展默

默贡献自己的力量 。 。

高志佳 (质量生产控制管理中心)新药研发中心创享团队

他是降本增效的践行者， 以高度的责任感和使命感， 推动企业不断向前发展。 他深
入研究市场， 精准把握成本控制的关键点。在竞争激烈、 挑战重重的医药领域，新药研发中心创享团队宛如无畏的勇士， 披荆斩棘。 他 们凭借敏

锐的市场洞察力、 出色的沟通能力和卓越的谈判技巧， 成功搭建了多个关键合作伙伴关系，为研发发展贡

献着自己的力量。 从项目的初步调研，到落地的每一个环节，都安排得井井有条。 面对复杂严格的合规要

求，他们凭借丰富的专业知识和卓越的沟通能力， 确保每个合作项目都能高效、 合规地推进。 他们用拼搏

与智慧诠释了团队的力量，用业绩和成果证明了自身的价值。

通过对设备改造、 药材粉碎粒径的控制和药材装锅方式的改进， 莪术油的提取收率
由2.2%提高到了2.59%, 增加了0.39%,增产120kg,增加收益31.2万元。 他的努力不
仅彰显了个人的才华与智慧， 更为企业的可持续发展注入了强大动力。

尹路斌


